
W型-单线圈:约2.4W
W型-双线圈:约4.8W
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宏发继电器

ISO9001、IATF16949、ISO14001、OHSAS18001、IECQ QC 080000 认证企业 2021  Rev. 1.00

(2)(1)

(2)(1)

:

备注:(1)上述值均为初始值。

(2) 以上动作、复归电压为继电器空载时的测试值,实际使用时请使用

1~1.5倍额定电压驱动。

详见“触点负载”

;



备注:(1) 上述值均为初始值。
(2) 以上动作、复归电压为继电器空载时的测试值,实际使用时请使用1~1.5倍额定电压驱动。
(3) W型指特殊特性码(W)。

W型-单线圈
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备注:(1)产品部分外形尺寸未注尺寸公差,当外形尺寸≤1mm,公差为±0.2mm;当外形尺寸在(1～5)mm之间时,公差为±0.3mm;当外形尺寸＞5mm,

公差为±0.4mm。
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注意事项

1、推荐焊接温度为(250±10)°C,焊接时间(2~5)s;请不要采用回流焊方式焊接,如确有需要,请联系我司技术人员;一般波峰焊的焊接温度要求在250°C

   时不超过2s;下图为我司推荐的波峰焊温度分布图;

2、磁保持继电器出厂状态为动作状态,但因运输或继电器安装时受到冲击等因素的影响,可能会变为复归状态,因而使用时(电源接入时)请根据需要重

   新将其设置为动作状态或复归状态;

3、为了确保磁保持继电器动作或复归,施加到线圈上的激励电压须达到额定电压,脉冲宽度须大于动作或复归时间的5倍;不要同时向动作线圈和复归

   线圈电压施加电压;不要长时间(大于1分钟)向线圈施加电压

1 2 3

    本产品规格书仅供客户使用时参考,若有更改,恕不另行通知。

    对宏发而言,不可能评定继电器在每个具体应用领域的所有性能参数要求,因而客户应根据具体的使用条件选择与之相匹配的产品,若有疑问,请与

宏发联系以便获取更多的技术支持。但产品选型责任仅由客户负责。
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